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TUV SUD Czech — ZERTIFIZIERUNGSSTELLE
fur die Beurteilung und Zertifizierung der Produkte

Die Produktzertifizierungsstelle Nr. 3084, akkreditiert durch die Tschechische Akkreditierungsstelle
(C1A) gemaR CSN EN ISO/IEC 17065:2013

bescheinigt hiermit, dass die Organisation

BHC Jilové s.r.o.
Kamenny Pfivoz 291
CZ - 252 82 Kamenny Pfivoz
Id.-Nr.: 27211746

Herstellungsort:
Kamenny Pfivoz 291, CZ - 252 82 Kamenny Pfivoz

bescheinigt, dass er geeignet ist, D - Konstruktion, P - Produktion
im Geltungsbereich

der Klassifizierungsstufe CL 1 nach EN 15085-2:2020 auszufiihren.

Nummer des Auditberichts: 15.488.133.15085
Zertifikatglltigkeit: 05.09.2025
Zertifikatnummer: 14.716.712, Revision Nr. 1

Zertifizierungsschema: NKV-CS-001 )
- im Einklang mit dem Zertifizierungssystem vom TUV SUD Czech

Die Einzelheiten und Glltigkeitsbedingungen sind der Anlage zu diesem
Zertifikat zu entnehmen, die dessen untrennbarer Bestandteil ist und 2 Seiten
enthalt.

Prag, den 26.09.2023
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W V 3084

Leiter der Zertifizierungsstelle

TUV SUD Czech sr.0.  Novodvorské 994 » 142 21 Prague 4 e Czech Republic e certification.cz@tuvsud.com




Anlage zum Zertifikat Nr. 14.716.712, Revision Nr. 1

1. Anwendungsbereich: Auspuffanlagen, einschlief3lich Rohre

2. Geltungsbereich der Zertifizierung:

' SchweiBprozess nach
_EN 1SO 4063

Werkstoffgruppe nach

CEN ISO/TR 15608

Abmessungen

Bemerkungen

131 22 t=15-60mm | BW,FW
t=3,0-16,0 mm
158 L& D > 109,5 mm R -
} t25,0 mm FwW
L t1 25,0 mm |
- el t=50-320mm W
5 t=3,0-30,0 mm
; 1.2 D 2 54,0 mm BW -
t=5,0mm FW - 7
| 5.1 t=3,0-24,0mm BW
3#, t=5,0mm FW
I L [ 1=30-16,0mm BW
i - ] t=5,0 mm FW
't 23,0-24,0 mm
- A | 2=50mm Fw
8.2  t=3,0-24,0 mm BW
' t25,0mm FW :
t=3,0-12,6 mm ]
141 B T ~  D=2380mm | BW
t=1,056-58mm
- 1.1+8.1 D275mm BWWWW”W”W,
t1=25,0 mm
B tb=1.4—4.0mm FW
t=1,05-1,95 mm
8.1 D260mm | W
t=2,1-12,0 mm
. - | D2250mm B
' t1=0,56—1,6 mm
B £=50-120mm |V
t1 = 10,0 — 40,0 mm
- | e | t=1,05-3,0 mm | FW
- | 22 t=1,5-6,0 mm FW
‘ ty=1,3-5,4 mm
142 1.1 +8.1 t2=0,4—1,6 mm BW
1 D1 2 25,0 mm w— S 0 DRIy O T VL Vo S DSV PSR SR
't1=3,0-7,0mm
1.2+8.1 t2=0,2-0,8 mm BW, automat
D122956mm S
- - | 8.1 B | t=0,35-1,0mm ' BW
; t1=3,0-4,6 mm
t2=0,1-0,4 mm BW
o  D12125mm
t1= 0,56 — 3,0 mm
- =1.09-200mm | W

't=0,28 — 0,52 mm
D = 105,0 mm

BW, automat

145

Tt=0,7=3,0 mm
~ D=105,0mm

| BW, automat

t=0,5-2,0 mm

' BW

1t=13-52mm

D=10,6 mm

BW

1. Seite der Anlage



Anlage zum Zertifikat Nr. 14.716.712, Revision Nr. 1

; - [t=21-60mm
| 1.1+ 8.1 t2=1,8-52mm Fw
B D1219,0 mm
t1=3,0-32,0 mm
1.2+ 8.1 t2=1,4-4,0mm | FW
: D1z445mm |
t1=3,0-6,0 mm
51+8.1 | =20-58mm FW
t=3,0-10,0 mm
L ) 8.1 D =19,0 mm BW_ - B
t=0,75-3,0 mm
Dz90mm =
=2,1-6,0mm
tz =1,1-3,2mm FW
- R D1 2 25,0 mm
t1=3,0-13,0 mm
D12 19,0 mm
| t= 1,26 — 3,6 mm PN
B ‘ D2220,8 mm -
| t1=23,0 mm
8.1+45 t=1,26-68mm FW
' t1=3,0-20,0 mm
8.2 to=1,4-4,0mm FW
D1 2820mm
=3,0-6,5 mm
43 tz =0,2-0,8 mm BW
) D12 19,0 mm B
t=3,0-10,0 mm
1 D=217,0 mm FW
3. Schweilaufsicht:
Arbeitsfunktionen 5 .| Qualifizierungs-
_ stufe gem. zu EN 15085-2, art. 5.3.1 | Vorname, Name / Geburtsdatum stufe
: Verantwortllche SchweiRaufsichtsperson — A | Ing. Petr Zenisek / 24.09.1 968 ‘ 6.2.2
Glelchberechtlgter Vertreter — B Lukés Fronék / 01.08.1997 6.2.3
Vertreter - B -- --
Vertreter - C ‘ - --

Bemerkungen/Erweiterungen:

e e o o

Das Zertifikat ist nur fur seinen Inhaber und fir die hier aufgeflihrten Produkte und Fertigungsstatten giiltig.
Die Ubertragung des Zertifikates durch.den Inhaber an Dritte sowie seine Verwendung durch Dritte ist
unzuldssig.

Anderungen des Aufsichtspersonals oder Schweillverfahrens miissen unverziiglich an TUV SUD Czech
angezeigt werden. Dieser Umstand kann die weitere Giltigkeit des Zertifikats von der zuséatzlichen
Konformitéatsbeurteilung abhangig machen.

Die Aufsicht liber die ordnungsgemaRe Funktion des Qualititssystems des Herstellers wird vom TUV SUD
Czech aufgrund des abgeschlossenen Vertrages Uber die Kontrolltatigkeit in den Abstanden 1x jahrlich
ausgeilibt.

Dieses Zertifikat kann auf Antrag erneut werden.

Dieses Zertifikat kann nur in seiner Gesamtheit, einschlielRlich aller Anlagen, kopiert werden.

Zu diesem Zertifikat wurde die Berechtigung errichtet, die Priifmarke TUV SUD Czech zu verwenden.

Der Inhaber des Zertifikats verpflichtet sich, sdmtliche allfélligen Beanstandungen in Bezug auf die Konformitat
der Produkte und der Vorschrifts- und Normanforderungen festzuhalten und diese Vormerkungen an die
Zertifizierungsstelle TUV SUD Czech zur Verfiigung zu stellen.

Die naher nicht angeflihrten Einzelheiten (Werbung, Verwendung der Prifmarke und Zertifikate) richten sich
nach den Allgemeinen Bedingungen fir Prozess- und Dienstleistungszertifizierung in jeweils glltiger Fassung.

Dieses Zertifikat ist eine Revision Nr. 1 des Zertifikates Nr. 14.716.712, ausgestellt 05.09.2022.
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